Wigranit® Top Color o Z2WEIHORN

WTC-COLOUR
& [0 2]

Lésemittelhaltiges, seidenmattes, .

Buntlacksystem mit verbesserter
Deckkraft, besserem Stand an vertikalen
Beschreibung |Flachen, sowie hervorragender Ring- und
Kratzfestigkeit. Farbmischsystem zur
Erstellung unzahliger Farbtdéne nach
Sikkens, RAL, NCS usw. oder nach eigener
Vorlage.

Mit Wigranit® 2K-PUR
Isolierftller IF
beschichten.

Exotische /
inhaltstoffreiche Holzer

Solange mit Wigranit®
Faller WIG/F
vorbehandeln, bis eine

MDF - ohne geschlossene,
Anwendungsbereich Feuchtigkeitseinwirkung gleichmaige Flache
Nahezu auf allen Holzoberflachen im entstanden ist. Endschliff
Innenbereich. Ideal in Verbindung mit dem des Fillers mit Kérnung

Wigranit® WIG/F oder Wigranit® 2K-PUR P280 - P320.

Isolierfuller WIG/IF. Wegen den guten Solange mit Wigranit®
Beschreibung |Isolier- und Fllleigenschaften, kann das 2K-PUR Isolierfiller IF

Produkt direkt auf rohem MDF angewendet vorbehandeln, bis eine

werden (besonders in Feuchtraumen wie MDF - mit geschlossene,

Badezimmern oder Kiichen) als Feuchtigkeitseinwirkung | gleichmaRige Flache

Grundierung und Decklack. entstanden ist. Endschliff

des Flllers mit Kérnung

Produktcode WTC-COLOUR
Lieferviskositat DIN 4mm in sec 90+6 sec
Haltbarkeit - Originalgebinde verschlossen |mind. 2 Jahre |§ Grindlich aufrthren!

Glanzgrade PR e e e vrdamer zussae

Produktnummer |Glanzgrad | DIN 67530 60° Winkel beschrieben mischen und applizieren.
20% Harter: 20+/-2

WICCOMOUR  [sedenmat ow Harter: 13412 | SRV eraURReT Zusatze N

PUR 5085

. 10% PUR 5085
e | Harter 20% PUR 5085

EI:III

S 9004 normale

10% Harter: bis zu 8

Trocknung
{
% Verdiinner S 9029 langsame
Trocknung
S 9008 schnelle
Trocknung

Verarbeitungszeit

Stunden
20°C, 65% rel. . oy
Luftfeuchtigkeit 20% Harter: bis zu 4
Stunden

Produkte von AkzoNobel Wood Coatings werden ausschlieBlich fir den professionellen und industriellen Verarbeiter hergestellt, der ein Grundwissen im Umgang und der Verwendung
von chemisch/technischen Produkten zur Oberflaichengestaltung hat. Die in den Merkblattern angegebenen Verarbeitungshinweise fiir unsere Qualitaten sind als unverbindliche
Empfehlungen zu betrachten und stellen keinerlei Gewahrleistung dar. Diese Empfehlungen basieren auf unseren Erfahrungen und Versuchsreihen und sollen die Arbeit unserer
Abnehmer erleichtern und foérdern. Jede mdégliche Abweichung von den idealen Arbeitsbedingungen liegt im Verantwortungsbereich unserer Abnehmer und kann sich auf das (End-)
Ergebnis der Anwendung auswirken. Dies befreit den Abnehmer jedoch nicht von seiner Verpflichtung zur Uberpriifung des Produkts und dessen Eignung fiir die zu behandelnde
Oberflache, vorzugsweise durch eine Probeverarbeitung. Bei allen Zweifeln hinsichtlich der Handhabung oder Verarbeitung des erworbenen Produkts geben lhnen unsere
Werkstoffberater sowie Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen Auskunft. Selbstversténdlich gewahrleistet AkzoNobel eine einwandfreie Qualitat ihrer Produkte nach
MaBgabe der jeweiligen Produktspezifikationen, jedoch liegt die Verantwortlichkeit fiir den Einsatz der gelieferten Produkte ausschlieflich beim Abnehmer. Sofern wir nicht spezifische
Eigenschaften und Eignungen der Produkte fiir einen vertraglich bestimmten Verwendungszweck ausdricklich - schriftlich - zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische Beratung
oder Unterrichtung, wenngleich sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich und stellt keinerlei Gewahrleistung dar. AkzoNobel haftet fir die Anwendung ihrer Produkte
durch deren Abnehmer nach MaBgabe ihrer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen, auf die der Abnehmer hiermit hingewiesen wird. Das jeweils aktuelle Technische Merkblatt
kann auf unseren Internetseiten abgerufen werden. Nach Erscheinen einer Neuauflage erlischt die Giiltigkeit bisheriger Technischer Merkblatter. Stand: 2024-05-13 / 32
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Wigranit® Top Color o SWEIHORN

. 1,5- |90- Nach einer Mindesttrockenzeit von 14 Tagen erhalten
Spritzdruck (bar) 3,0 |120 WTC Oberflachen gemischt mit 20% Harter eine robuste,
16 leicht zu reinigende Anti-Grafitti Oberflache.

. . ,6- 10,23-
Disengroe (mm) 2,0 10,28 PUR-Lacke nicht unter 15°C verarbeiten und trocknen.
. 10 - Applizieren von PUR-Lacken innerhalb eines Arbeitstages
o, -

Verdinnerzugabe (%) 30 0-30 ohne Zwischenschliff méglich. Nach dieser Zeit ist ein
30- Zwischenschliff kurz vor der Weiterverarbeitung nétig, um

Verarbeitungsviskositat DIN 4mm (sec.) 20 30-60 | |einen einwandfreien Verbund zu gewahrleisten.
120- 1120 - PUR-Harter sind feuchtigkeitsempfindlich. Bitte stets dicht

Auftragsmenge pro Arbeitsgang (g/m?)

150 250 verschlossen im Originalgebinde aufbewahren.

Bei der Verarbeitung von PUR-Hartern

Ergiebigkeit pro Arbeitsgang (m2/1) 6-8 6-8 Sicherheitshinweise auf dem Etikett beachten.

maximale Auftragsmenge fir MED
2014/90/EU pro Arbeitsgang (g/m?)

10% Harter: mindestens 15 Minuten
20% Harter: mindestens 25 Minuten

120 120 PUR-Harter nicht langer als 1 Jahr im geschlossenen
Originalgebinde kuhl und trocken lagern.

staubtrocken DIN 68861/1B Chemische Beanspruchung bei

Mobeloberflachen

10% Harter: mindestens 45 Minuten
20% Harter: mindestens 60 Minuten

grifffest

10% Harter: mindestens 12 Stunden EN 71-3 Migration von I8slichen Schwermetallen

20% Harter: mindestens 16 Stunden

10% Harter: mindestens 2 Stunden
20% Harter: mindestens 2 Stunden

Nach vorherigem Anschliff mit Kérnung P280-320 ist eine
Nachbehandlung mit gleichem Produkt jederzeit mdoglich.
Zum Schutz des Buntlackes, sowie zum Erreichen eines
bestimmten Glanzgrades, empfehlen wir eine
Klarlackschicht mit unseren lichtechten Systemen wie
Crystallit® oder Purolit zu applizieren. Hierzu wird die
Buntlackschicht nach ca. 3 Stunden bis maximal 8
Stunden ohne Zwischenschliff mit dem Klarlack
ablackiert. Wenn nicht innerhalb dieser Zeitspanne
ablackiert werden kann, so muss der Buntlack
angeschliffen und zunachst erneut appliziert werden.

transportfahig

Allgemein bauaufsichtliches Prifzeugnis der
Schwerentflammbarkeit gemaR DIN 4102/B1 auf
schwerentflammbaren, B1 gepruften
Holzspanplatten, auch furniert.

schleifbar

Schwerentflammbar gemaR EN 13501 im Aufbau
mit IF, WTC/Farbton und CL 7, 8, 9, 0, TM und CL-
auf EN 13501 zugelassenen MDF-Werkstoffen.

T

Schwerentflammbar gemaR
Schifffahrtsausristungsrichtlinie MED 2014/90/EU.

Anforderung an Kiichenmébeloberflachen nach
DIN 68930 in Bezug auf die
Wechselklimabestandigkeit.

DeQ QO

Tox Control - Das Siegel fur emissionsarme
57 | Lackierungen

Produkte von AkzoNobel Wood Coatings werden ausschlieBlich fir den professionellen und industriellen Verarbeiter hergestellt, der ein Grundwissen im Umgang und der Verwendung
von chemisch/technischen Produkten zur Oberflaichengestaltung hat. Die in den Merkblattern angegebenen Verarbeitungshinweise fiir unsere Qualitaten sind als unverbindliche
Empfehlungen zu betrachten und stellen keinerlei Gewahrleistung dar. Diese Empfehlungen basieren auf unseren Erfahrungen und Versuchsreihen und sollen die Arbeit unserer
Abnehmer erleichtern und fordern. Jede mdégliche Abweichung von den idealen Arbeitsbedingungen liegt im Verantwortungsbereich unserer Abnehmer und kann sich auf das (End-)
Ergebnis der Anwendung auswirken. Dies befreit den Abnehmer jedoch nicht von seiner Verpflichtung zur Uberpriifung des Produkts und dessen Eignung fiir die zu behandelnde
Oberflache, vorzugsweise durch eine Probeverarbeitung. Bei allen Zweifeln hinsichtlich der Handhabung oder Verarbeitung des erworbenen Produkts geben lhnen unsere
Werkstoffberater sowie Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen Auskunft. Selbstversténdlich gewahrleistet AkzoNobel eine einwandfreie Qualitat ihrer Produkte nach
MaBgabe der jeweiligen Produktspezifikationen, jedoch liegt die Verantwortlichkeit fiir den Einsatz der gelieferten Produkte ausschlieflich beim Abnehmer. Sofern wir nicht spezifische
Eigenschaften und Eignungen der Produkte fiir einen vertraglich bestimmten Verwendungszweck ausdricklich - schriftlich - zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische Beratung
oder Unterrichtung, wenngleich sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich und stellt keinerlei Gewahrleistung dar. AkzoNobel haftet fir die Anwendung ihrer Produkte
durch deren Abnehmer nach MaBgabe ihrer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen, auf die der Abnehmer hiermit hingewiesen wird. Das jeweils aktuelle Technische Merkblatt
kann auf unseren Internetseiten abgerufen werden. Nach Erscheinen einer Neuauflage erlischt die Giiltigkeit bisheriger Technischer Merkblatter. Stand: 2024-05-13 / 32
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Wigranit® Top Color
WTC/RAL 9016, RAL 9010

Loésemittelhaltiges, seidenmattes, lichtechtes, sehr gut flllendes
Buntlacksystem mit verbesserter Deckkraft, besserem Stand an vertikalen
Flachen, sowie hervorragender Ringfestigkeit und Kratzfestigkeit.

Nahezu alle Holzmébel im Innenbereich. Ideal geeignet im Aufbau mit den
Produkten Wigranit® WIG/F oder Wigranit® 2K-PUR lIsolierfiiller IF. Das
Produkt kann aufgrund der guten Isolier- und Fulleigenschaften auf roner MDF
(auch in Feuchtraumen wie Bad oder Kiiche) als Grund- und Uberzugslack
eingesetzt werden.

WTC/ RAL 9016 3kg, 25kg
WTC/ RAL 9010 3kg, 25kg
Lieferviskositat DIN 4mm in sec. ~ 65

je nach Farbton
Haltbarkeit - Originalgebinde mind. 2 Jahre

verschlossen

www.zweihorn.com » Technische
Daten » Sicherheitsdatenblatter

Weitere Daten im
Sicherheitsdatenblatt geméan
91/155/EWG

Produktnummer Glanzgrad | DIN 67530 60° Winkel
WTC/RAL 9016, RAL 9010

Rohe Holzflachen P180, P240, P320

seidenmatt |20 +3

Exotische / inhaltstoffreiche Mit Wigranit® 2K-PUR

Hélzer Isolierfiiller IF beschichten.
Empfehlung | MDF - ohne Solange mit Wigranit® Fuller
Feuchtigkeitseinwirkung WIG/F vorbehandeln, bis eine
geschlossene, gleichmaBige
Flache entstanden ist.
Endschliff des Fiillers mit
Kérnung P280 - P320.
Empfehlung | MDF - mit Solange mit Wigranit® 2K-PUR

Isolierfiiller IF vorbehandeln,
bis eine geschlossene,
gleichmaBige Flache
entstanden ist. Endschliff des
Fillers mit Kérnung P280 -
P320.

Griindlich aufriihren!

Feuchtigkeitseinwirkung

Produkt wie unter "Harter Verdiinner Zuséatze" beschrieben
mischen und applizieren.

%

QD 2weHORN

PUR 5085 Harter 10% PUR 5085
‘l’ Verdiinner S 9004 normale Trocknung
D\I:At_)l S 9029 langsame Trocknung
Verarbeitungszeit bis 8 Stunden
20°C, 65% rel. Luftfeuchtigkeit

|>1* >]w
Spritzdruck (bar) 1,5-3,0 90-120
DusengréBe (mm) 1,6-2,0 0,23-0,28
Verdiinnerzugabe (%) 10-30 10-20
Verarbeitungsviskositat DIN 4mm (sec.) 30-40 30-60
Auftragsmenge pro Arbeitsgang (g/m?) 120-150 |120-150
maximale Auftragsmenge fiir IMO/USCG pro 120 120
Arbeitsgang (g/m?)
Ergiebigkeit pro Arbeitsgang (m?/l) 6-8 6-8

staubtrocken ab 15 Minuten
grifffest ab 45 Minuten
schleifbar ab 2 Stunden

transportfahig ab 12 Stunden

Nach vorherigem Anschliff mit Kérnung P280-320 ist eine Nachbehandlung mit
gleichem Produkt jederzeit méglich. Zum Schutz des Buntlackes, sowie zum
Erreichen eines bestimmten Glanzgrades, empfehlen wir eine Klarlackschicht
mit unseren lichtechten Systemen wie Crystallit® oder Purolit zu applizieren.
Hierzu wird die Buntlackschicht nach ca. 2 Stunden bis maximal 8 Stunden
ohne Zwischenschliff mit dem Klarlack ablackiert. Wenn nicht innerhalb dieser
Zeitspanne ablackiert werden kann, so muss der Buntlack angeschliffen und
zun&chst erneut appliziert werden.

PUR-Lacke nicht unter 15°C verarbeiten und trocknen.

Applizieren von PUR-Lacken innerhalb eines Arbeitstages ohne
Zwischenschliff moglich. Nach dieser Zeit ist ein Zwischenschliff kurz vor der
Weiterverarbeitung nétig, um einen einwandfreien Verbund zu gewahrleisten.

PUR-Harter sind feuchtigkeitsempfindlich. Bitte stets dicht verschlossen im
Originalgebinde aufbewahren.

Bei der Verarbeitung von PUR-Hértern Sicherheitshinweise auf dem Etikett
beachten.

PUR-Harter nicht langer als 1 Jahr im geschlossenen Originalgebinde kiihl und
trocken lagern.

, der ein Gr

im Umgang und der Verwendung von

Produkte von AkzoNobel Wood C werden ieBlich fir den professionellen und industriellen Verarbeiter
hemisch/techni Produk zur Oberfléch | hat. Die in den Merkblattern b Verarb
betrachten und stellen Gewahr auf

dar. Dlese

Jede mogliche Abweichung von den idealen

fur unsere Q sind als unverbindlich zu

Erfahrungen und Versuchsreihen und sollen die Arbeit unserer Abnehmer erleichtern und fordern.

liegt im

der |

unserer
den Abnehmer jedoch nicht von seiner Verpflichtung zur Uberpriifung des Produkts und dessen Eignung fiir die zu behandelnde Oberfliche,
i oder Verarbeitung des erworbenen Produkts geben lhnen unsere Werkstoffberater sowie A

und kann sich auf das (End-) Ergebnis der Anwendung auswirken. Dies befreit
ise durch eine Pr i . Bei allen
nach bestem Wissen Auskuntt.

und Labor

Selbstverstandlich gewahrlelstel AkzoNobel eine einwandfreie Qualitét ihrer Produkte nach MaBgabe der jeweiligen Produktspezifikationen, jedoch liegt die Verantwortlichkeit fiir den Einsatz der

gelieferten Produkte beim A
schriftlich - zugesichert haben, ist eine g oder Unterri

Sofern wir nicht spezifische Eigenschaften und Eignungen der Produkte fiir einen vertraglich

Ver ausdriicklich -

sie nach bestem Wlssen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich und stellt keinerlei

Gewabhrlei: dar. Al haftet fiir die Anwendung ihrer Produkte durch deren A

Merkbléatter. Stand:2019-03-26
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DIN 68861/1B Chemische Beanspruchung bei Mébeloberflachen

EN 71-3 Migration von I&slichen Schwermetallen

* ist beantragt

Schwerentflammbarkeit geméan DIN 4102/B1 auf
schwerentflammbaren, B1 gepriiften Holzspanplatten, auch furniert.

* ist beantragt

Schwerentflammbar geman EN 13501 im Aufbau mit IF,
WTC/Farbton und CL 7, 8,9, 0, TM und CL-H auf EN 13501
zugelassenen MDF-Werkstoffen.

* ist beantragt

@ Allgemein bauaufsichtliches Priifzeugnis der

& Schwerentflammbar geman Schifffahrtsausriistungsrichtlinie MED
3~ | 2014/90/EU.
7

* ist beantragt

Anforderung an Kiichenmdbeloberflachen nach DIN 68930 in
Bezug auf die Wechselklimabestandigkeit.

Tox Control - Das Siegel fiir emissionsarme Lackierungen
* ist beantragt

Produkte von AkzoNobel Wood Coatings werden ausschlieBlich fiir den professionellen und industriellen Verarbeiter , der ein Gr i im Umgang und der Verwendung von
Pr zur Oberfla hat. Die in den Merkblattern ar 1 Verarbei i ise flir unsere Qualita sind als unverbi gen zu

betrachten und stellen keinerlei Gewihrlei dar. Diese Emy auf Erfahrungen und Versuchsreihen und sollen die Arbeit unserer Abnehmer erleichtern und férdern.
Jede mégliche Abweichung von den idealen i ingungen liegt im ich unserer A und kann sich auf das (End-) Ergebnis der Anwendung auswirken. Dies befreit
den Abnehmer jedoch nicht von seiner Verpflichtung zur Uberpriifung des Produkts und dessen Eignung fiir die zu behandelnde Oberfliche, ise durch eine Prol i . Bei allen

ichtlich der F oder Verarbeitung des erworbenen Produkts geben lhnen unsere Werksloffberater sowie A und Labor iker nach bestem Wissen Auskunft.
Selbstversténdlich gewahrlelstel AkzoNobel eine einwandfreie Qualitat ihrer Produkte nach der j; P fikati jedoch liegt die Verantwortlichkeit fiir den Einsatz der
gelieferten Produkte ich beim A Sofern wir nicht spezifische Eigenschaften und Eignungen der Produkte fiir einen vertraglich i Ver ausdriicklich -
schriftlich - zugesichert haben, ist eine oder Unterri ich sie nach bestem Wlssen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich und stellt keinerlei
Gewabhrlei: dar. Al haftet fiir die Anwendung ihrer Produkte durch deren A nach ihrer A und Liefer i aui die der A hiermit
hingewiesen wird. Das jeweils aktuelle Technische Merkblatt kann auf unseren Internetseiten abgerufen werden. Nach i einer erlischt die Giiltigkeit bisheriger Technischer
Merkbléatter. Stand:2019-03-26
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