Technisches Merkblatt

PROSOL D3-Superleim :

Klebstoff fiir wasserfeste Verleimungen nach DIN/EN204, D3 / D4 (mit Harter)
10 kg Gebinde, Art.-Nr. 182190 30 kg Gebinde, Art.-Nr. 182192 Stand: 06/2024 ga; ersetzt friihere Ausfiihrungen

Anwendungsgebiet
Fenster- und Tirenverleimung
Flachenverleimung von HPL-Platten
Flachenverleimung bei Trennwand- und Elementenfertigung
Verleimung von Hart- und Exotenhdlzern, z.B. Treppenbau
Zum Furnieren geeignet

Hochfrequenzverleimung

Vorteile
Als Einkomponenten-Leim - gebrauchsfertig
Als Zweikomponenten-Leim - fiir hochste Anspriiche
Fiir Warm- und Kaltverleimung geeignet

Kurze Presszeiten

Eigenschaften des Klebstoffs

Basis: PVAC-Dispersion

Mischungsverhéltnis (Gewicht oder Volumen): Komp.A: Komp.B: 20: 1 (entspr. 5 % Harterzugabe)
Dichte bei 20 °C: Komp.A =ca. 1,10 g/cm® || Komp.B=ca. 1,13 g/cm?
pH-Wert: ca.3

Farbe des Leimes: weild

Farbe der Mischung: weily

Konsistenz: mittelviskos

Viskositat bei 20 °C- Brookfield RVT Sp. 6/20 Upm: 12.000 + 3.000 mPa.s

Topfzeit: mit Harter ca. 24 Stunden

Offene Zeit (bei 20 °C): 6 - 10 Minuten

WeiBpunkt: ca. +5°C

Kennzeichnung PROSOL D3-Superleim: siehe unser Sicherheitsdatenblatt

Kennzeichnung PROSOL D3-Superleim: siehe unser Sicherheitsdatenblatt

Eigenschaften der Verleimung
PROSOL D3-Superleim entspricht nach DIN EN 204 der Beanspruchungsgruppe D 3

PROSOL D3-Superleim mit 5 % Harter entspricht nach DIN/EN 204 der Beanspruchungsgruppe D 4
AIDIMME

Hohe Bindefestigkeit auch bei Hart- und Exotenhdlzern
Leimfuge (Einkomponenten-Leim): zahhart, farblos

Leimfuge (Zweikomponenten-Leim): zdhhart, leicht gelblich

PROSOL Lacke + Farben GmbH - Schneidmiihlweg 12 - 63741 Aschaffenburg - Tel. 06021 3480-0 - Fax 06021 3480-30 - www.prosol-farben.de Seite 1/3



Technisches Merkblatt

PROSOL D3-Superleim :

Klebstoff fiir wasserfeste Verleimungen nach DIN/EN204, D3 / D4 (mit Harter)
10 kg Gebinde, Art.-Nr. 182190 30 kg Gebinde, Art.-Nr. 182192 Stand: 06/2024 ga; ersetzt friihere Ausfiihrungen

Auftragsmethoden
Mit Pinsel, Spachtel oder Leimroller
Mit den Leimaggregaten von Rahmenpressen und Keilzinkenanlagen
Mit Leimauftragsmaschinen

Auftragsgerate miissen aus V2A-Stahl oder Kunststoff sein

Verarbeitung

Die zu verleimenden Materialien missen staub-, ol-, fettfrei und klimatisiert sein. Die giinstigste Verarbeitungstemperatur liegt bei 18 - 20 °C, die giinstigste
Holzfeuchte liegt bei 8 - 10 % Innenbereich und 10 -14 % Fensterherstellung. Nicht unter +10 °C verarbeiten.

Im Allgemeinen geniigt einseitiger Leimauftrag. Bei Hart- und Exotenhdlzern empfiehlt sich beidseitige Leimangabe!

Auftragsmenge: 100 - 130 g/m? bei Furnierarbeiten || 150 - 200 g/m? bei Massivholzverklebungen

Die Auftragsmenge ist abhangig von der Struktur der Oberflachen und dem verwendeten Auftrags-gerét

Offene Zeit: 6 - 10 Minuten

Die offene Zeit wird von der Auftragsmenge, Saugfahigkeit der Werkstoffe, der Holz- und Luft-feuchtigkeit und der Temperatur beeinflusst.

Topfzeit: ca. 24 Stunden

Vorgeschriebene Menge Harter einrlihren, bis gute Mischung erreicht ist. Nach Ablauf der Topfzeit kann die Restmenge als D3-Leim weiterverarbeitet
werden bzw. kann der Restmenge zur Erzielung einer D4-Verleimung erneut Harter zugegeben werden.

Pressdruck: 0,7-1 N/mm? bei Lamellen oder Schichtholzverleimung.

Presszeiten:

Anwendung Temperatur Presszeit
Fugenverleimung 20°C ab 15min
Fugenverleimung (vorgewarmt) 50°C ab  5min
Fugenverleimung 80°C ab  2min
Flachenverleimung HPL-Platten 20°C 15-20 min
Flachenverleimung HPL-Platten 50°C ca. 5min
Flachenverleimung 80°C 1-2min

Bei Verwendung als Zweikomponenten-Leim, die angegebenen Zeiten um etwa 50 % verlangern.
Ein leichtes Schaumen der Mischung schadet der Verleimqualitat nicht, kann durch Umriihren beseitigt werden.
Entsprechend der DIN/EN 204 wird die Endbe-standigkeit der Beanspruchungsgruppen nach 7 Tagen erreicht.

Holz und Holzwerkstoffe sind Naturstoffe. Aufgrund der unterschiedlichen Zusammensetzung von Holzinhaltsstoffen (bedingt durch Wuchsgebiet,
Vorbehandlung) kann es in Einzelfallen (z.B. Buche, Kirsche, Sugar Maple) zu Farbverdnderungen kommen. Dariiber hinaus kann es bei Verklebung von
gerbstoffhaltigen Holzern (z.B. Eiche) und Kontakt mit Eisen (z.B. ungeeignete Pressvorrichtung) ebenfalls zu Farbverdnderungen kommen.

Reinigung

Die Reinigung der Maschinen, Auftragsgerate und Klebstoffgebinde erfolgt mit Wasser.
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GebindegroBen

PROSOL D3-Superleim:

Kunststoffeimer 10 kg netto
Kunststoffeimer 30 kg netto
Lagerung

Beide Komponenten sind bei 20 °C und im original verschlossenen Gebinde ca. 1 Jahr lagerfahig.

Der Leim ist frostfest bis ca. -30 °C eingestellt.

Vor Gebrauch schonend auf Raumtemperatur bringen und gut aufriihren.

Die Angaben in diesem Merkblatt basieren auf unseren derzeitigen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Unsere Angaben befreien den Anwender
nicht von eigenen Eignungsversuchen der eingesetzten Materialien fiir das jeweilige Verarbeitungsverfahren und das herzustellende Produkt. Eine
rechtliche verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften fiir einen konkreten Einsatzzweck kann daraus nicht hergeleitet werden. Im {brigen gelten
unsere Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen. Anspriiche nach dem Produkthaftungsgesetz bleiben unberiihrt.
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